BROCA CENTRAR DOBLE
Double Center Drill
Foret a Centrer Double
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1,00 x 4,00 35,50 1,30 1 40166 8,57 3,15 x 14,00 67,00 3,90 1
1,25 x 5,00 40,00 1,60 1 40172 8,57 4,00 x 14,00 67,00 5,00 1
1,25 x 7,10 45,00 1,60 1 40175 9,60 4,00 x 16,00 80,00 5,00 1
1,60 x 6,30 45,00 2,00 1 40178 8,57 5,00 x 18,00 75,00 6,30 1
1,60 x 8,00 50,00 2,00 1 40181 9,60 5,00 x 20,00 90,00 6,30 1
2,00 x 8,00 50,00 2,50 1 40184 9,05 6,30 x 20,00 80,00 8,00 1
2,00 x 10,00 56,00 2,50 1 40187 11,70 6,30 x 25,00 100,00 8,00 1
2,50 x 10,00 56,00 3,10 1 40190 10,62
2,50 x 11,20 60,00 3,10 1 40193 13,07
3,15 x 11,20 60,00 3,90 1 40196 13,08
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BROCA CENTRAR DOBLE LARGA
Long Double Center Drill
Foret a Centrer Double Longue
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Comprometidos con la fabricacién y el empleo iZOrEOOLCOM  Engagés dans la fabrication et emploi \l '
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Material
Grupo| Sub.

d d1 L
74894 15,92 3,00 x 10,00 100
74902 39,76 3,00 x 10,00 120
74895 16,23 4,00 x 10,00 100
74903 37,76 4,00 x 10,00 120
74896 16,92 4,00 x 12,00 100
74904 37,76 4,00 x 12,00 120
74897 20,54 5,00 x 14,00 120

74905 43,73
74898 20,54
74906 43,73

Avances mm/rev. Feed / Pas
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0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080
0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120
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