Reinforced Shank UNC Machine Straight Tap
Taraud Droit Machine UNC Queue Renforcée
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UNC N°5 40 56 9 3,50 2,70 3 75627 30,82
UNC N°6 32 56 11 4,00 3,00 3 75628 29,37
UNC N°8 32 63 12 4,50 3,40 3 75629 29,37
UNCN°10 24 70 13 6,00 4,90 3 75630 30,82
UNCN°12 24 80 15 6,00 4,90 3 75631 32,33
UNC 1/4 20 80 15 7,00 5,50 3 75527 24,90
UNC5/16 18 90 18 8,00 6,20 3 75531 29,02
UNC 3/8 16 90 20 9,00 7,00 3 75529 31,32

Ref. 3134 bajo demanda / upon request / sur demande
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UNC7/16 14 100 20 800 620 3 70521 44,45
UNC 1/2 13 110 23 900 700 3 70512 48,71
UNC 9/16 12 110 25 11,00 9,00 3 70522 66,34
UNC 5/8 11 110 25 1200 900 3 70516 64,61
UNC 3/4 10 125 30 14,00 11,00 3 70513 85,47
UNC 7/8 9 140 30 1800 1450 3 70519 112,38
UNC 1" 8 160 36 1800 1450 3 70524 147,63

Ref. 3234 bajo demanda / upon request / sur demande

Comprometidos con la fabricacion y el empleo iZQMOOLCOM  Engagés dans la fabrication et U'emploi \i? IZAR®
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