Long TCT Core Dirill

Fraise a Carotter pour Unité de Percage Electro-Magnetique TCT Longue

FRESA HUECA MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS TCT LARGA ‘

50 mm

19 mm

92 mm

=
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UNIVERSAL:
NITTO +
WELDON

Serie Larga Apto con Poca Lubricacion Material RPM
MD/HM . . L .
TcT Long Length Suitable with Minimal Cooling (TR 2 12|@ 140 16|@ 18|@ 20|0 25|09 30| 40| @ 50 |@ 60
Série Longue Apte avec Lubrification minimale 1 11 981 | 841 | 736 | 654 | 588 | 471 | 392 | 294 | 235 | 196
928 | 795 | 696 | 618 | 557 | 445 | 371 | 278 | 222 | 185
Aceros Fundicién INOX N 795 | 682 | 596 | 530 | 477 | 381 | 318 | 238 | 190 | 159
<850 N/mm? CastIron Stainless ATl 530 | 454 | 397 | 353 | 318 | 254 | 212 | 159 | 127 | 106
Steels/Aciers Fonté NEE
1591(1364(1193[1061| 954 | 763 | 636 | 477 | 381 | 318
928 | 795 | 696 | 618 | 557 | 445 | 371 | 278 | 222 | 185
Madera . 928 | 795 | 696 | 618 | 557 | 445 | 371 | 278 | 222 | 185
Vggi‘:d 6 6.1 2387|2046(1790(1591|1432|1145| 954 | 716 | 572 | 477
D d L [ N° Art. € D d L [ N° Art. € D d L [ N° Art. €
mm mm mm mm g mm mm mm mm (4] mm mm mm mm B9
14 19 92 50 61248 65,65 30 19 92 50 61264 82,70 46 19 92 50 61280 160,23
15 19 92 50 61249 65,65 31 19 92 50 61265 99,57 47 19 92 50 61281 160,32
16 19 92 50 61250 65,65 32 19 92 50 61266 99,57 48 19 92 50 61282 160,32
17 19 92 50 61251 65,65 33 19 92 50 61267 99,57 49 19 92 50 61283 160,32
18 19 92 50 61252 65,65 34 19 92 50 61268 99,57 50 19 92 50 61199 160,32
19 19 92 50 61253 65,65 35 19 92 50 61269 99,57 51 19 92 50 61284 181,18
20 19 92 50 61254 65,65 36 19 92 50 61270 113,68 52 19 92 50 61285 181,86
21 19 92 50 61255 68,86 37 19 92 50 61271 114,09 53 19 92 50 61286 181,86
22 19 92 50 61256 68,86 38 19 92 50 61272 114,09 54 19 92 50 61287 181,86
23 19 92 50 61257 68,86 39 19 92 50 61273 114,09 55 19 92 50 61288 181,86
24 19 92 50 61258 68,95 40 19 92 50 61274 114,09 56 19 92 50 61289 199,49
25 19 92 50 61259 68,95 41 19 92 50 61275 137,64 57 19 92 50 61290 199,49
26 19 92 50 61260 82,56 42 19 92 50 61276 137,64 58 19 92 50 61291 199,49
27 19 92 50 61261 82,56 43 19 92 50 61277 137,64 59 19 92 50 61292 199,49
28 19 92 50 61262 82,70 44 19 92 50 61278 137,64 60 19 92 50 61293 199,49
29 19 92 50 61263 82,70 45 19 92 50 61279 137,64
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HSS
6,34 106 12-17 4067 (50 mm) 61501 24,03
7,98 105 18-60 4067 (50 mm) 61503 28,83
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Comprometidos con la fabricacion y el empleo iZQrtOOLCOM  Engagés dans la fabrication et l'emploi \l '
-

CUTTING TOOLS





