Lamellas csiszolotanyerok

Lamellds csiszolétanyérok

A termékrol Rendelési minimum nem raktari
- R arucikkeknél

A csiszoloanyag a lamellds csiszolétdnyérnal sokkal jobban igénybe

van véve, mint szalagos megmunkdldsnal. Egyrészt a vagasi atméré rendelési minimum

sebesség a lamellds tanyérokndl kb. 2 - 2,5-szerese a szalagos 150 mm ig 320db

megmunkdldsnal alkalmazott sebességnél, masrészt biztositani kell, 180 mm 160 db

hogy a hordozé megfeleld titemben kopjon el, ezdltal biztositva az
Uj, éles csiszoldszemcsék munkdba allasat.

Az ilyen igények kielégitésére a Klingspor specialis csiszoloanyagokat
fejlesztett ki. Ezek optimalisan alkalmazhatdak a nagyfordulatt
sarokesiszolokon (80 m/s) és a legnagyobb csiszoldsi teljesitményt
és élettartamot garantdljak (1asd a diagramot).
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Lamellas csiszolotanyérok

Alkalmazasi Utmutato

1. Piros szinjelzés
lelzi a 80 m/s megengedett max.
kerileti sebességet

2.Biztonsagi utasitasok
Biztonsdgi piktogramok és az 0Sa
jelzés

3. Méret adatok
A termék méretei mm-ben és inch-
ben

4. Fémgyiirii
Bels gyartasi kod, nem felhasznadl-
hatdsagi datum!

5.Szemcsenagysag

6. Cikkszdm

7. Biztonsagi utasitasok
Biztonsagi

piktogramok

8.Minéségi osztaly
Extra/Supra/Special

9. Termékelnevezés
Tipus

Mindségi osztalyok

A Klingspor harom, egymastol jol szétvélaszthatd mindségi osztdlyt kinal Ondknek. Minden felhasznald barmely
alkalmazasi célra megtaldlja ndlunk a helyes lamellds csiszoldtanyérjat. Minden lamellds csiszolétdnyért az érvényes
szabvanyoknak megfeleléen gydrtjuk, ami magas biztonsagot garantdl a felhasznaldknak.

[ | EXTRA

Kedvez6 ar/teljesitmény viszony dltalanos
alkalmazasra. Nagyon jo csiszoldsi
teljesitmény kiilonboz6 acél munkada-
rabokndl.
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Professziondlis termék kit(ind élettar-
tammal és magas levalasztdsi teljesit-
ménnyel. Agressziv csiszolds a teljes
élettartam alatt.

[ | SPECIALJ

Nagyteljesitményi termék az ipar

és a kézmdipar specidlis igényeinek
kielégitésére. Legnagyobb teljesitmény
és élettartam intenziv felhaszndlds
mellet is.



Lamellas csiszolotanyérok

Alkalmazasi Utmutato

Termeékfelépités

A maximalis teljesitmény érdekében a lamellas
csiszoldtdanyér harom alkotod elemét tékéletesen
6sszehangoltdk egymashoz.

1. Csiszol6 lamelldk
A Klingspor a lamellas csiszoldtanyérjaihoz specidlis csiszo-
16anyagot fejlesztett ki. A csiszoldtanyérok ezaltal idedlisan
alkalmazhatdak a nagyfordulatul sarokcsiszold gépeken (80
m/s) kiilonboz6 munkafolyamatokhoz. Garantdlt a legjobb
levalasztasi teljesitmény és a hosszu élettartam.

2.Hordozé tanyér
Alamellas csiszolotanyérok gydrtasa soran a Klingspor két
kilonb6z6 hordozd tanyér tipust hasznal fel. Az egyik az
livegszal szovethdl készlilt kivitel, amely a legdltaldnosabban
elterjedt, a masik az tivegszdllal erdsitett miianyagtanyér.

3.Ragaszt6 anyag
A ragaszt6 anyag rogziti a csiszold lamelldkat a hordozd
tanyérra. Biztositja, hogy rendeltetésszerti felhasznalds
mellett egyetlen lamella se valjon le. A ragasztd anyag ga-
rantdlja tébbek kozott az 0Sa irdymutatdsnak megfelel6 és
az EN 13743 hiztonsagi eldirdshan rogzitett értéket messze
meghaladd toréshiztonsagot is.

Kivitel
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Lamellds csiszolot:

A kuipos kivitelti lamellds csiszolgtanyér keskenyebb feliiletet dolgoz meg, mint az egyenes kivitel(i. A kiipos kivitel kisebb
feluleten fekszik fel, ezdltal id6egység alatt nagyobb az anyaglevdlasztdsa, mint az egyenes kivitellinek. E tulajdonsdga
miatt a kiipos kivitel él- és hegesztési varrat megmunkdldshoz ajanlott. Az egyenes kivitel féleg sik- és feliilet meg-
munkdldshoz haszndljak.
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Lamellas csiszolotanyérok

Alkalmazasi Utmutato

Csiszoloanyag a0 A
A csiszoldanyag a lamellds csiszolotanyérndl sokkal jobban igénybe 250
van véve, mint szalagos megmunkdldsnal. Egyrészt a vagasi
sebesség a lamellds tanyéroknal kb. 2 - 2,5-szerese a szalagos
megmunkdldsnal alkalmazott sebességnél, masrészt biztositani kell,
hogy a hordozd megfeleld iitemben kopjon el, ezdltal biztositva az
Uj, éles csiszoldszemcsék munkdhba alldsét.

Az ilyen igények kielégitésére a Klingspor specialis csiszoléanyagokat
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Csiszoldsi ciklusok

I Szokvanyos csiszolészalaghoz valé zirkonkorund szovet

Az SMT-hez kifejlesztett spezidlis zirkonkorund szovet

fejlesztett ki. Ezek optimalisan alkalmazhatoak a nagyfordulatt 50
sarokcsiszolkon (80 m/s) és a legnagyobb csiszoldsi teljesitményt
és élettartamot garantdljak (1asd a diagramot). 0

1 2
1. Zirkonkorund szdvet

agressziv zirkonkorund, csiszoldszemcse
nehéz pamut-poliészter szévet, legjobb teljesitmény
nagyteljesitmény(i gépekhez

N

. Zirkonkorund szovet
Agressziv zirkonkorund-szemcse, pamutszovet, j6 levélasztasi
teljesitmény barmely teljesitményosztdlyl sarokcsiszoldval

3. Zirkonkorund szévet + multi-kités
6nélez6dé zirkonkorund csiszoldszemcse, pamut hordozd,
specidlisan nemesacél alacsonyabb hémérséklet( csiszoldsara

4. Korund szovet
hosszui élettartamd korund csiszolészemcse, pamut szovet,
fém és szinesfém megmunkaldsara

5.Keramia korund + multi-kotés
nagyteljesitmény(i kerdmia csiszolészemcse, robosztus poliészter
hordozd, kiemelked§ teljesitmény nemesacélnal, alacsonyabb
hémérsékletli csiszolds nemesacélndl

6. Kerdamia korund
nagyteljesitményi kerdmia csiszoldszemcse, robosztus poliészter
hordozo, kiemelkedd teljesitmény acéindl

Biztonsagos megmunkalas
a Klingspor csiszoloanyagokkal

get!

A Klingspor lamellas csiszol6tanyérokat az 0Sa és az EN13743

ne

szabvany elbirdsai szerint gyartjak, ami a felhasznald részére a @

legmagasabh biztonsagot biztositja. Viseljen fillvédét!
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Viseljen véddszemiive-

Viseljen védémaszkot!

O
¥,

Helyesen felfogott %

Viseljen véddkesztydt!

Tartsa be a biztonsdgi utasi-
tasokat!

Nedves csiszoldsndl nem
haszndlhaté

Hibdsan felfogott

\/



Lamellas csiszolotanyérok
SMT termékek dttekintése

Lamellas csiszol6tanyérok
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Agresszivitds Agresszivitds Elettartam Agresszivitds
Tipus: SMT 924 SMT 925 SMT 926 SMT 996
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Tanyér: livegszalszovet mlianyag livegszdlszovet livegszalszovet
Kivitel: kupos (6°) kipos (12°) / kipos (6°) kapos (6°) /
egyenes egyenes
Tipus: SMT 644
Agresszivitds: EEEEEN]
Elettartam: EEEEEN]
o Tanyér: livegszalszovet
[ Kivitel: kipos (12°) /
% egyenes
Lal Tipus: SMT 624 SMT 628 SMT 626 SMT 636
—
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Agresszivitds: EEEEENEC] EEEEENEC EEEEENE[] EEEEENEC]
Elettartam: EEEENCC EEEENCC EEEEENE[] EEEENCC
Tanyér: livegszalszovet livegszalszovet livegszdlszovet livegszalszovet
Kivitel: kipos (12°) egyenes kipos (6°) kapos (6°) /
egyenes
Tipus: SMT 314 SMT 324 SMT 325
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Tanyér: livegszalszovet livegszalszovet mianyag
Kivitel: kapos (12°) kapos (12°) / kapos (12°) /
egyenes egyenes
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