Kronenflex®
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vago- és csiszolokorongok

A termeékrol

Szdmunkra, akik feltalaltuk a magas fordulatszamon
mUikdd6 vagokorongot egészen természetes a Kronenflex®
termékek folyamatos fejlesztése és meguijitasa.

A Kronenflex® vago- és csiszolokorongokat az optimali-
san megvalasztott csiszoldszemcse és a mligyantakotés
kovetkeztében magas agresszivitas, kivald élettartam
és folyamatosan magas min6ség jellemzi. Az 0Sa eld-
irdsok és az EN 12413 eurdpai biztonsdgi normak be-
tartdsdval lehetévé valik a legmagasabb biztonsagi
szabvany elérése.

Alegkiilonfélébb felhasznalasra vald specidlis termékek
folyamatos innovdcidjaval és a Kronenflex® termékek
allando fejlesztésével minden szokdsos anyaghoz és fel-
haszndlasi terlilethez optimadlis megoldast kindlunk.

Kronenflex® vagokorongok

Tipikusan megmunkalhato anyagok

» acél » csovek

» nemesacél » lapos vasak

» szerkezeti acél » lemezek

» szinesfém » tomor szdlanyagok
» Ontvények

» ké

» mianyagok
» dsvanyi anyagok

Jellemzo felhasznalasi teriilet

» karosszéria javitds
» feldjitdsi munkak

» lakatosmiihelyek

» acélszerkezet épitok
» berendezés gyartok
» tartdlyépit6k

» karbantartdk

» épiletlakatosok

» jdrmipar

» Ontodek

» hajogydrak

Kronenflex® csiszolokorongok

Kronenflex vagokorongok oldal Kronenflex csiszolokorongok oldal
0,8-1,0mm 234 Csiszoldkorongok 264
Mini vdgokorongok 241
1,6-1,9 mm 242
2,0-3,2mm 246
Nagyméret(i vagokorongok 254
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Kronenflex® vago- és csiszolokorongok

Alkalmazasi utmutato

1. Vonalkéd (EAN-13)

2. Biztonsagi piktogramok
3. Maximdlis iizemi sebesség
4. Klingspor cikkszam

5. Forma, keménység és kotés
adatai EN 12413 szerint

6. Méret mm-ben és inch-hen

7. Felhasznalasi teriilet
(lasd a szinkdd-rendszert)

Mindségi osztalyok

A -
5w 36 VT
125x 1x 22,35 mm

8. Tajékoztatd a gyartoérol
9. Alkalmazdsi korlatok

10. Biztonsagi szahvanyok
(oSa / EN 12413)

11. Megengedett maximalis
fordulatszam

12. Biztonsagi piktogramok

13. Termékvonal / tipus

Az egyszer(i beazonositds érdekében a Kronenflex® vago- és csiszolokorongok harom teljesitmény osztalyban hat szinkdddal rendelkeznek.

[ | EXTRA

Kedvezd dr/teljesitmény ardnyd termék
dltaldnos felhaszndldsra.

226

[| | SUPRA]

Kivalo termék kiilonféle felhaszndlasra,
hosszu élettartammal és nagy vagasi
sebességgel.

[/ [ SPECIAL]

Nagyteljesitmény( korong specidlis
felhaszndldsra kivdld élettartammal és
vagdsi teljesitménnyel.

14. Klingspor marka Kronenflex®



Kronenflex® vago- és csiszolokorongok

Alkalmazasi utmutato

1. Cimke és feddpapir
A cimke tartalmaz minden fontos
tudnivaldt a termékkel kapcsolatban
a gyartdsra és a csiszoldszerszam
helyes alkalmazdsara vonatkozdan.

2. Keverék
Szemcse: Manapsdg minden szem-
csefajtat kizardlag szintetikus Uton
gyartanak, mert csak ez biztositja
a folyamatosan magas mindset a

korong vagasi és kopdsi magatartasat

illetden.
Miigyanta és toltanyagok: A

vago- csiszolékorongok tovabhbi fontos

alkotd elemei a gyanta (folyékony és
szdraz) és a toltdanyagok, melyek
segitségével a korongok olyan fontos
tulajdonsagai, mint a stabilitas,
forgdcsoldsi teljesitmény, keménység
és szildrdsag a gyartds soran szabalyoz
hatéak és a mindenkori alkalmazasi
célhoz igazithatdak.
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3. Fémgyiirii
A korong lejérati idejérél ny(jt
felvildgositast

4. Uvegszalszovet
Az livegszdlszovet, mint ergsités elG-
segiti a korong stabilitdsat és noveli
a hiztonsdgot.
Az livegszdlszovet mennyisége és
eréssége fiigg a korong tipusatol és
felhasznaldsi céljatol. Minél nagyobb
a vagoékorong lehetséges oldalirdnyd
terhelése (a kézzel torténé vagas
esetében pl. nagyobb, mint a helyhez
kotott gépi vagdsndl), anndl téhb,
ill. stabilabb tivegszdlszovetet kell a
vagokorongnak tartalmaznia. Vékony
vagokorongokndl (0,8 mm-1,0
mm) kiilénosen vékony szovetet
alkalmaznak annak érdekében, hogy
a csekély korongvastagsag ellenére
a szovetbetétek kozott lehetbleg
vastag szemcseréteget érjenek el. A
csiszolékorongok minimum 3 réteg
livegszdlszbvetet tartalmaznak.

A Klingspor vago- és csiszolokorongok szinkod-rendszere

Altalanos fém:
sziirke

Acél:
fekete

Nemesacél (Inox):
kék

Ontvény:
piros

Aluminium:
eziist

Ké/beton:
zold
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Kronenflex® vago- és csiszolokorongok

Alkalmazasi utmutato
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Biztonsag és tarolas

A vdgo- és csiszolokorongok eltarthatdsdga elsdsorban azok
nedvességtartalmatol fligg.

Azok a vagod- és csiszolokorongok, amelyek a gyartdst kévet6en
magas nedvességnek vannak kitéve, elveszitik eredeti eltarthatdsdgi
idejliket. Helyes tdroldsnadl élettartamuk éveken keresztiil megko-
zelitdleg dllandd marad. A vdgo- és csiszolokorongoknal biztonsagi
kockazatot jelent, ha kdzvetleniil viz, vagy vizg6z éri dket.

A felhaszndld koteles a terméket az el6irdsnak megfeleléen hasznalni.

Ez érvényes jogi okokbdl az eltarthatdsdgi datumra is. Ezért tehdt
dltalanosan érvényes, hogy a vago- és csiszolékorongokat nem szabad
az eltarthatdsagi id6n tul felhaszndlni!

Biztonsagos munkavégzés...

...odafigyeléssel és a veszélyek ismeretével
Kertilje el a korongok haszndlata kdzben az alabbi veszélyeket:

» a forgd koronggal valo érintkezés
» a csiszoldkorong eltdrése

» csiszolati por és lerakodas

» vibrdcid

> 73

...személyes munkavédelemmel

Haszndljon véd6szemiveget, kesztylit, fiilvéddt és pormaszkot!
Durvabb csiszoldsi munkdknal arcvédd, borkétény és védécipo is
szilkséges.

...a gép védoburkolatanak hasznalatdval

A vigogépet védGhurkolattal szallitjdk, amit sem eltdvolitani, sem
modositani nem szabad. A fazékkdveket teljes keriiletiik mentén
burkolattal kell eltakarni.
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Negyedév

Vo1 janudr-mdrcius
Vo4 aprilis- junius
Vo7 julius-szeptember

V10 oktdber-december

Emiatt a fazékkoveket csak dllithatd burkolatl gépekkel szabad
haszndlni, annak érdekében, hogy a korong kopasanak megfele-
16en ugy lehessen a burkolatot beallitani, hogy minimdlis legyen
a fazékkd szabad kilégdsa.

... a szerelés elotti szemrevételezéssel és ellendrzéssel
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a korong fordulatszama a gép for-
dulatszamaval megegyezik és keriilje el, hogy a megengedett leg-
nagyobb fordulatszdmot atlépje.

Gondosan vizsgalja meg, hogy a vagé-, vagy csiszolokorong sérii-
lésmentes-e. Amennyiben sériilést taldl a korongon, azt ne haszndlja!
Céglink vagd- és csiszolokorongjai megfeleld piktogramokkal vannak
elldtva.

... helyes hasznalattal

Ugyeljen a szakszeri haszndlatra! Kerilje el a korong feliiletének,
vagy felfogd furatdnak sérlilését leesés, litédes, vagy erébehatds altal.
Ugyeljen a korong biztonsdgos és szakszer(i felfogdsara, haszndlja a
megfeleld felfogoéanyat. Munkakezdés el6tt minden korongnak mintegy
30 masodpercig kell futnia az tizemi fordulatszamon.

Ugyeljen a FEPA biztonsdgtechnikai elSirdsaira, valamint a 12413
Eurépai Szabvdny baleset-megel6zéssel kapcsolatos iranyelveire!

A véago- és csiszoldkorongok csiszoldsi teljesitménye nagymeértékben
fiigg a keriileti sebességtdl és a korongra hato szorit6 erétdl.



Kronenflex® vago- és csiszolokorongok

Alkalmazasi utmutato

Az optimalis keriileti sebesség

Tul alacsony sebhesség

Amennyiben az alkalmazott gép fordulatszama ttl alacsony, a vag6- vagy
csiszolokorong "ugrdlni” kezd, ami a korong szélének egyenetlen
kopasahoz vezet. Kiilonosen vékony keresztmetszet(i anyagndl, mint
pl. lemez és huzal vagasandl a szemcse kiszakad a kotéshél és a korong
aranytalanul gyorsan elkopik.

Optimalis sebhesség

A Klingspor vdgd- és csiszolokorongok nagyteljesitmény(i szerszamok.
Ugy lettek kifejlesztve, hogy a legjobb teljesitményiiket (amit a
lecsiszolt anyagmennyiség/korongkopas aranyaval mériink) a maxi-
malisan megengedett keriileti sebességiikhdz kdzeli tartomanyban
érjék el. Tartsa ezért a teljes munkafolyamat alatt a fordulatot
folyamatosan magasan és sziikség esetén valasszon erdsehb telje-
sitmény( gépet.

Tul magas fordulatszam

A maximalisan megengedett fordulatszam és kerileti sebesség minden
korong cimkéjén fel van tiintetve. A sajdt biztonsdga érdekében
figyeljen arra, hogy ezt az értéket sose Iépje tul csiszolds kozben.

A helyes szorito ero

Az eredményes vagdsnak, vagy csiszoldsnak fontos eléfeltétele az
alkalmazott szorité erd helyes megvdlasztdsa.

Egy gyakran elkdvetett hiba, mikor a korongot kimélend6
lecsokkentjiik a szorito erdt és ezdltal megndveljik a vagasi id6t.
Az ilyen esetekben a munkadarabnal tulmelegedés (elkékiilés) 1ép
fel; a vdgdkorong eltémddik és ,beég”.

Emiatt a szoritd erét olyan magasan kell tartani, hogy a vagasi idé
a lehetd legalacsonyabb maradjon. Ez kiillénésen érvényes hére ér-
zékeny munkadarabokndl nagy keresztmetszet(i vagasok esetében.

L1yGspO%

A helyes kotéskemeénység

...vagokorongoknal

A helyes vagdkorong kivalasztdsandl a kdvetkezd szabdly dltalanosan
érvényes: minél keményebb a megmunkalandé anyag, anndl pu-
habhb kotés(i legyen a korong. Az ok egyszer(i: a korong élettarta-
mdt az befolydsolja leginkabb, hogy a megmunkalando anyag vagd-
si felllete felkeményedik-e, vagy sem. A nagy héterhelés hatdsdra a
korong "belivegesedik” és elvesziti vagoképességét. llyen esetben a
kotés keménységét csokkenteni kell és egy puhdbb korongot

kell vdlasztani.

...csiszolokorongoknal

A csiszolokorongokra is igaz az "okdlszabdly”: minél keményebb a
munkadarab, anndl puhabb legyen a korong kdtéskeménysége.
Emellett az alkalmazasi teriilet nagyon fontos szerepet jdtszik.

A sarkok, élek és sorjak nagyon élesek és kdnnyen kiszakitjak a
csiszoloszemcséket a kotéshol. Ezért ilyen esetekben keményebb
kotés javasolt.

Ha azonban ezzel szemben feliileteket, ill. kisebb hegesztési varra-
tokat kell megdolgozni, a tdl kemény korong kdnnyen életlenné valna,
és nem dolgozna. A korong ugyan tartds lenne, de a csekély
levdlasztds miatt megnovekedne a munkaidd és annak kdltsége.
Felliletek megmunkdldsahoz a legcélszer(ibb egy kdzepes, vagy
puha kotéskeménységl korongot valasztani.
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Kronenflex® vago- és csiszolokorongok

Alkalmazasi utmutato

A helyes megmunkalasi szog vagas
esetén

A vdgokorongokat csak radidlis irdnyban szabad terhelni. Csak igy
akadalyozhatd meg a kiilondsen nagy szoritoerd esetében az
anyagfaradas, ami végiil korongtoréshez vezet.

A vagandé munkadarabot gy kell régziteni, hogy a vagas sordn a
munkadarab a korongot ne csipje be. Ajanlatos a munkadarabot a
vdgas helyéhez a lehetd legkdzelebb befogni, hogy elkeriiljiik a
vibracidt és a belengést.

A helyes megmunkalasi szog
csiszolas esetén

A csiszoldkorongok teljesitménye 25-30°-0s megmunkalasi szégnél
a legnagyobb.

Ennél a szognél a legkedvezdbb a lecsiszolt anyagmennyiség és a
korongkopds aranya. Ha lehetséges, mindig ezt a megmunkalasi
szoget kell valasztani.

Amennyiben a megmunkdlds szogét 15° ala csokkentjik, a meg-
munkalds soran egy nagyon vékony él alakul ki a korong peremeén.
Ez a tdl elvékonyitott rész mar kis szogvaltozds eseténél sem tud a
szorit6 erdnek ellendlni és kitorik.

lgy értékes csiszoldszemcséket veszitiink el, tovabbd kiegyenstilyo-
zatlansag 1ép fel, ami szintén egy idd elGtti korongcserét okozhat.
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Kronenflex® vago- és csiszolokorongok
LinGspo%

Alkalmazasi utmutato

A helyes felfogas...
... jobb erdatvitel érdekéhen

A vago- és csiszolokorongot szoritd elemekkel rogzitik a csiszoldgépen.
E szorit6 elemek kozvetitik a meghajtd erdt a korongra. Biztonsagi
okokhdl ezért nagyon fontos, hogy mindig hibatlan szorité anyat és
alatétet hasznaljunk.

... a nagyobb hiztonsag érdekében

Kimondottan az egyenes kivitelli, 180 és 230 mm atmér6jl vékony
vagokorongok esetében az FL 76 tipusti felfogd tarcsak haszndlata
megndveli az oldalstabilitdst és ezaltal a pontosabb vagasirdnyitast.
A szoritd elemekre vonatkozd érvényes el6irasokat és szabvanyokat
be kell tartani. A szoritd elemek kialakitdsanak és atméréinek egy-
massal meg kell egyeznie. Kiilonbozd atmérdijl szoritd elemek hasz-
ndlata nem megengedett.

Domboritott csiszolokorongok

4 - 10 mm vastagsag

Typ 27
[

o

8
.

2

1. Szorito alatét
2. Szoritd anya

Egyenes és domboritott

vagokorongok Typ 42 Typ 41
0,8 - 4 mm vastagsag //////////////////, //////////////

N
.

o]e

=0

1. Szorito alatét
2. Szoritd anya
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Kronenflex® vago- és csiszolokorongok
Alkalmazasi utmutato

Hiba beazonositas és elharitas

Hiba leirdsa

Lehetséges ok

Megoldas

A végasi fellet elkékdl

Tul hosszU a véagds ideje
Tul alacsony motorteljesitmény

A korong tul kemény
Az anyagkeresztmetszet a korongatméréhoz képest tul nagy

A vdgokorong tul vastag a feladathoz

Noveljes az el6toldst vagy a nyomé erdt!
Valasszon er6sebb gépet!
Valasszon puhabb kotést korongot!

Flirészel6 mozdulatokkal dolgozzon / kisebb keresztmetsze-
teket vagjon!

Vékonyabb koronggal dolgozzon!

Tul nagy a korongkopds

Vildgos vagasi felllet esetében: a korong keménysége tul
alacsony

Tul alacsony keriileti sebesség

Tul nagy a fordulatszam esés

Keményebb kotésti korongot haszndljon!

Novelje a keriileti sebességet!

Csokkentse vagds kozben a szorité erdt, vagy vélasszon
erdsebb gépet!

asanal

z

Ferde vagas

Hidnyos munkadarab rogzités
Az alkalmazott szoritd erd tdl nagy
A vdgokorong tul vékony a feladathoz

A korong szerkezete kildgyult

A munkadarabot a vdgas helyéhez kdzelebb rogzitse!
Csokkentse a szoritd erdt!

Vastagabb koronggal dolgozzon!

Cserélje le a korongot!

Ty

Vagokorongok alkalmaz

Korongtdrés

Rosszul vezették a gépet
Hibds szoritéelemek alkalmazasa

Végokorongot csiszolokorongként hasznaltak

A munkadarab nem megfeleléen van rogzitve

Kerilje el a korongra hato oldalirdnyu terhelést!
Azonos legyen a szoritd anya és a szorito aldtét atméréje!
Végokorongot tilos csiszoldsi munkdkhoz haszndlni!

A munkadarabot a vadgas helyéhez a lehet6 legkozelebb
rogzitse!

A korong széle kirojtosodik

A korong széle megégett

A munkadarab nem megfeleléen van rogzitve

Puhdbb kotést vélasszon, csokkentse a szoritd erdt!

A munkadarabot a vagds helyéhez a leheté legkozelebb
rogzitse!

A korong ugrdl

A szoritéelemek elkoszolédtak, vagy elkoptak
Csapdgyhiba

A tdrcsa furatdnak és a felfogdsnak a mérete nem egyezik

Tisztitsa meg, vagy cserélje ki a szoritéelmeket!
Cseréljen gépet, vagy cseréltesse ki a csapagyat!

Megegyez6 furatméretet, vagy furatsz(ikité gylr(t haszndljon!

Kitort a korong furata

A szoritéelemek kiilonbozbek
Rosszul vezették a gépet

A végdkorongal csiszoldsi munkdt végeztek

Azonos legyen a szorité anya és a szoritd aldtét atmérdje!
Csokkentse a korongra haté oldalirdnyu terhelést!

Vagékorongot tilos csiszoldsi munkakhoz haszndlni!

Hiba leirasa

Lehetséges ok

Megoldas

al

ana

.

Csiszolokorongok alkalmazas.
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Tdl alacsony a levdlasztasi teljesitmény

Ha fényes a korong feliilete: tdl kemény a korong kétése
A munkavégzés kdzben nem elégséges a nyomoerd

A gépteljesitmény tul alacsony

Vdlasszon puhdbb kotést korongot!
Novelje a nyomoer6t!

Vélasszon erdsebb gépet!

A korong eltomddik

A korong kotése tdl kemény
Eltdmddés szinesfémek megmunkdldsakor

A nyoméderd tul alacsony

Valasszon puhabb katést korongot!

Hasznadljon puhdbb kotést, vagy specidlis, szinesfémek meg-
munkdldséra valé korongot!

Novelje a nyomderdt!

A korong kopadsa tl nagy

Tul nagy a nyomoer6
A korong kotése tul puha
A gép fordulatszama tulzottan leesik

A gépteljesitmény tul alacsony

Csokkentse a nyomderot!
Vdlasszon keményebb katés(i korongot!
Csokkentse a nyomderGt!

Valasszon er6sebb gépet

A korong széle egyenetlen, kitoredezett

A megmunkaldsi szog tul kicsi

A szoritderd tudl nagy

Novelje a megmunkdlds szogét (minimalis érték 15°)!

Csokkentse a szoritderdt!

A korong iit

A felfogds nem koncentrikus
A meghajtétengely elkopott
A szoritéelemek beszennyezddtek, elkoptak, vagy hibasak

A korong kiegyenlitetlen

Ellendrizze a korong furatdtmérgjét és a felfogds méretét,
szilkség esetén valasszon megfeleld furatatmérdt!

Cserélje le a gépet!

Tisztitsa meg a szoritéelemeket , cserélje le, vagy ellendrizze
méretiiket!

Cserélje le a korongot!



Kronenflex® vago- és csiszolokorongok

Alkalmazasi utmutato S

Mit arul el a tipusmegnevezés a csiszolo- vagy
vagokorongok felepitésérol

A csiszold- vagy vagokorong tipusmegnevezése nem csak a terméknevet mutatja meg. Fontos informacickat nydijt a teljesitmé-
nyosztalyrol és az eszkdz dsszetételérdl. Az elsé beti utal a korong csiszoloszemcse fajtajdra. Ezt egy haromjegyl szam koveti,
melynek els6 szamjegye a teljesitményosztdlyrol tajékoztat. (A teljesitményosztdly a terméknév alatt is még egyszer megtaldlhato.)
A két utolsé szamjegy adja meg, melyik szemcseméretet alkalmaztuk. A tipusmegnevezés végeén 1évé betlik mutatjak meg a
csiszolo- vagy vagokorong keménységi fokat.

Teljesitményosztaly :;::_c:;r::;ty S Keménység Teljesitményosztaly

A Aluminium oxid 3 EXTRA 16 M puha EXTRA
€ Szlicium-karbid O | [ 5UPRA 24 N 1/ | SUPRA

Z Zirkon korund 9 Il’ 30 R l”

36 S

46 T kemény
\/
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A Z 960 TX vagdkorong példdjan at magyardzva:

Teljesitményosztdly :;:;\n_isz:':‘é,;; S Keménység Teljesitményosztaly

Z  Zirkon korund 9 l” 60 TX kemény I” SPECIAL
° 4 ry 2
Biztonsagos megmunkalas a EY  visien vedsszemivegent Viselien kesatyit

Klingspor csiszoloanyagokkal

Tartsa be a biztonsagi

pilneill i
Viseljen véd6émaszkot! Utasitisokat!

A Klingspor vago- és csiszolokorongokat az 0Sa és az EN12413
szahvany elGirasai szerint gyartjak, amia felhasznald részére a

. ’ ey Nedves csiszolasnal nem
legmagasabb biztonsdgot nyuijtja.

Viseljen fiilvédot! hasznalhato!

Oldalcsiszoldshoz nem

Hasahalhats Sériilten nem haszndlhato
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Vagokorongok



